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	КОД

ОПИСАНИЕ

ZC 3203/34
ЭФФЕКТ ЗОЛОТОЙ МЕТАЛЛИЧЕСКОЙ ОТДЕЛКИ
Глянец и цвет:

16 ( 2, золотой
Область применения:

Плоские части, двери, панели, рамы.

Способ нанесения:

Распылитель.
Рецептура смешивания:

Часть А

Часть В (отвердитель)

Растворитель
ZC 3203/34

ТН 2520 или ТН790
DT 13 или DT 436
по весу (кг)

100

20

20 - 30

по объему (л)

100

20

20 - 30

Технические характеристики

Сухой остаток (%):

24 ( 2
Удельная плотность (кг/л):

0,945 ( 0,030
Вязкость DIN 4 при 20ºС (секунды):

50 ( 5

Подготовка окрашиваемой поверхности

Нанесение акриловой (например, TU4103), полиэфирной грунтовки или УФ-шпатлевки.

Общие характеристики

Жизнеспособность (при 20(С):

Около 4 часов
Рекомендуемый вес жидкого слоя (г/м2):

100-120
Время сушки (при 100 г/м2 и 20(С):
Около 4 часов

Ускоренная сушка (100 г/м2):

Обдув:

Горячий воздух при 50ºС:

Охлаждение:

15 минут

50 минут

15 минут

Срок годности:

При соблюдении правил хранения срок годности не ограничен. После длительного хранения всегда прове- ряйте однородность и тщательно перемешивайте для устранения возможного осадка.
ZC 3203/34 является эффектом золотой металлической отделки для полиуретановых/акриловых лаков. Спустя два часа возможно нанесение покрытия с высокой степенью глянца TL 336/00 или матового лака TZ 13**/00, в зависимости от необходимого уровня глянца отделки.

	 N.B.:
	Данные, приведенные в этих Технических характеристиках, основаны на известных нам сведениях и опыте. Мы гарантируем соответствие химико-физических характеристик нашей продукции в пределах допусков, указанных в характеристиках. Ответ- ственность за окончательные результаты применения продукции полностью несёт потребитель, который должен убедиться в том, что продукт соответствует его потребностям в том, что касается распылительных систем, окрашиваемой поверхности, а также рабочих условий.

Внимание! Фактическая вязкость некоторых пигментированных или тиксотропных продуктов может отличаться от вязкости, указанной в Технических характеристиках. Отклонение считается допустимым, если разница не превышает 30%.




